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Fontos!
A legnagyobb lehetséges munkabiztonsag érdekében az alabbi biztonsagi elGirasokat
kérjlk figyelembe venni.

Altalanos biztonsagi ajanlasok:
1. Szallitas és raktarozas

A hordozora gyartott hajlékony csiszoldanyagokat (csiszoldszerszamokat) szallitaskor

gondosan kell kezelni. A mechanikai sériiléseket, példaul dobalas, 16kés és megtorés

miatt, kerdlni kell.

A csiszoldszerszamot szaraz, fagymentes helyiségben kell raktarozni. El kell kerdini a

fités kozelében, hideg vagy nedves falaknal, ajtoknal vagy ablakoknal, és kozvetlendil
a padlon vald raktarozast Ajanlott a 18 és 22 C° kdzotti raktarozasi hdmérséklet a 45

és 65 % kozotti relativ levegbé nedvességtartalom mellett.

A csiszoldszerszamot a direkt napsugarzastdl dvni kell.

A csiszoldszerszamot annak felhasznalasaig lehetdleg az eredeti csomagolasaban kell

meg0rizni. A csomagoldanyagbdl kivett csiszoldszerszamot Ugy kell raktarozni, hogy a
deformacidk (alakvaltozasok ) elkeriilhetok legyenek.

2. Személyes védofelszerelés

A szemvédelmen, hallasvédelmen és porvédd maszkon tdlmenden a csiszolasi
munkatdl fiiggéen arcvédd maszkot , borkotényt és biztonsagi cipdt kell viselni.

3. Egyéb biztonsagi ajanlasok

A csiszolégép-gyartd cég biztonsagtechnikai utasitasait figyelembe kell venni. A
csiszologép védoberendezéseit, mint pl. védéburkolat, kiilsé burkolatok, vagy
boritasok, hasznalni kell. Ezekben semmilyen valtoztatast nem szabad eszk6zdlni.
Eghet0 anyag kozelében és robbanasveszélyes helyisegben nem szabad csiszolni.
Ugy kell csiszolni, hogy a keletkez0 szikra lehetdség szerint a fold felé az arctdl és
testtdl eltavolodd iranyba repiljon.

A munkahelyen leveggd tisztitd berendezést kell hasznalni, amennyiben egészségre
karos vagy robbanasveszélyes porok, gozok vagy permet (levegd-folyadékcsepp
keverék) keletkezhetnek.
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A csiszoldanyag-gyartd jelolését, alkalmazaskorlatozasi elbirasait és kilénleges
alkalmazasi utasitasait figyelembe kell venni, példaul ,tamasztétanyér nélkdli
hasznalatra nem engedélyezett”, ,nedves csiszolasra nem engedélyezett”, stb.

A munkadarabokat a megmunkalas el6tt kielégitden kell régziteni.

A csiszoldszerszamokat minden hasznalatbavétel el6tt szemrevételezéssel meg kell
vizsgalni, hogy sértetlen-e és az alkalmas-e a csiszolasra.

A csiszoldberendezéseket a szallitast kdvetGen nem szabad megvaltoztatni.

A kézi csiszoldgépet a munka végén a lerakas elott ki kell kapcsolni és meg kell varni
a teljes leallast.

Nedves csiszolast csak az arra megfeleld csiszoldgéppel és csiszoldszerszamokkal
szabad végezni.

Piktogramok (képjelolések)

A piktogramok a plakatokon, a csomagolasokon, a csiszoldgépeken vagy a
csiszoldszerszamokon lehetnek feltlintetve, vagy az alkalmazasi ajanlasok és
biztonsagi szabalyok stb. tartalmazhatjak.

Ezek jelentése a kovetkezo:

V'~

& @ | =szemvédot hasznalni
/

= fllvédot hasznalni

A4

]| =keszty(t hasznalni = porvédd maszkot feltenni

= biztonsagi ajanlasokra = csak tamasztétanyérral
dgyelni hasznalni

a = nedves csiszolasra nem
" engedélyezett
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4. Vulkanfiber csiszolotarcsak

1. Elokésziiletek a csiszolashoz

A vulkanfiber csiszolotarcsakat csak sértetlen és méretben megfeleld
tamasztotanyérral szabad hasznalni. A vulkanfiber csiszoldtarcsa atmérdjének
legalabb 3 mme-rel, de nem tébb mint 15 mm-rel nagyobb atmérdjlinek kell lennie a
tamasztotanyér atmérojénél.

Nem szabad sériilt, pl. repedt vagy kitéredezett , vagy a szallitasi, (gyartasi) formatdl
megvaltoztatott vulkanfiber csiszoldtarcsat és tdmasztétanyért alkalmazni. Ugyelni
kell a vulkanfiber csiszolétarcsa és a tamasztotanyér kdzéppontos és biztos
felerGsitésére a géptengelyhez vald rogzitésénél.

A vulkanfiber csiszoldtarcsak legnagyobb munkasebessége 80 m/s. A vulkanfiber
csiszoldtarcsa tényleges megengedett legnagyobb munkasebességét és legnagyobb
engedélyezett fordulatszamat a gyartd a csomagolason tiinteti fel.

A csiszoldgép fordulatszamanak meg kell egyeznie vagy kisebbnek kell lennie a
vulkanfiber tarcsa megengedett legnagyobb fordulatszamaval. A 80 m/s legnagyobb
keriileti munkasebesség fiigg a vulkanfiber tarcsa atmérdjétol, amelyhez tartozd
legnagyobb engedélyezett fordulatszamokat fordulat / percben az alabbiakban adjuk
meg:

D ‘ 80 mm ‘100 mm ‘115 mm ‘ 125 mm‘ 150 mm ‘180 mm ‘200 mm ‘ 235 mm

1/min| 19100 | 15300 | 13300 | 12300| 10200 8600 | 7650 | 6500

Személyes védofelszerelés:
Szemvédelem, hallasvédelem, keszty(i és pormaszk, valamint a csiszolas fajtajatdl
fliggden arcvédo, borkdtény és biztonsagi cipd.

2. Csiszolas

Csak azutan szabad a vulkanfiber csiszoldtarcsat a munkadarab feliiletéhez érinteni,
ha a csiszoldgép mar a maximalis Uiresjarati fordulatszamat elérte.

A vulkanfiber tarcsat kis szégben (kb. 10°) kell a munkadarab felliletéhez érinteni.
Keretek, élek és éles hegesztési varratok csiszolasanal a vulkanfiber csiszoldtarcsat
nem szabad az élével elGre a csiszolasi felllethez vezetni, hogy a csiszolétarcsa
beakadasat vagy beszorulasat elkeriljik.

A vulkanfiber tarcsa nem hasznalhatd beszird csiszolasra, csiszoldvagasokhoz vagy
nedves csiszolasra. A csiszoldgépet hasznalat utan gondosan kell letenni, gy hogy a
vulkanfiber csiszoldtarcsa a foldet vagy a munkaasztalt ne érintse.

3. Raktarozas

A vulkanfiber csiszoldtarcsakat 18°C és 22°C hémérsékleten és 45% -tdl 60%-ig
terjedo relativ leveg6 nedvességtartalom mellett kell raktarozni. Ezen tiimenden az
egyéb altalanos szallitasi és raktarozasi biztonsagi utasitasokat az 1. fejezetnek
megfelelden kell figyelembe venni.
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5. Csiszolorotorok (Szaturnusztarcsak) és vlies-
csiszolotarcsak

1. Elokésziiletek a csiszolashoz:

A csiszoldrotorokat illetve vlies-csiszolotarcsakat csak erre a célra alkalmas
csiszoldgépen szabad hasznalni.

A csiszoldszerszam biztonsagos és kdzéppontos befogasara lgyelni kell.

Csak a mindenkori csiszoldszerszamhoz tartozd befogdszerszamot szabad alkalmazni.
A megengedett legnagyobb keriileti munkasebességre illetve fordulatszamra, és —
amennyiben el6 van irva— a futas iranyra tgyelni kell.

A csiszoldszerszam megengedett legnagyobb keriileti munkasebességét illetve
maximalis fordulatszamat nem szabad tullépni: a csiszoldgép fordulatszamanak
azonosnak vagy kisebbnek kell lennie a csiszoldszerszam megengedett legnagyobb
fordulatszamanal.

Személyes védofelszerelés:
szemvédo, flilvédd, kesztyl és porvédé maszk, valamint a csiszolasi munka fajtajatol
fligg6en arcvédo, borkdtény és biztonsagi cipd.

2. Csiszolas

A vlies-csiszoldtarcsakat csak porelszivd berendezéssel egyiitt szabad hasznalni.

A csiszoldgép fordulatszamat lassan és folyamatosan kell emelni, amennyiben a
korabban mar nedves csiszolasra hasznalt csiszoldszerszamot Ujra alkalmazzuk.

A csiszolasi munkat csak akkor szabad megkezdeni, ha a csiszoldgép a maximalis
Uresjarati fordulatszamat mar elérte.

Az élekkel vagy csucsokkal rendelkez6 munkadarabok csiszolasanal vliestarcsak
esetén kiilondsen lgyelni kell a csiszoldszerszam beakadasanak vagy beszorulasanak
elkeriilésére.

Nedves csiszolas esetén a csiszolas miivelet befejezése utan a hiitd-kendanyagok
adagolasat eldszor el kell zarni, és ezt kbvetben a csiszoldszerszamot liresjaratban
még mindaddig tovabb kell forgatni, ameddig a h{ité-kendanyag a
csiszoldszerszambdl teljesen ki nem centrifugalddik.

3. Raktarozas

A raktarozasnal az 1. fejezetben leirt altalanos biztonsagi utasitasokat figyelembe
venni.

A csiszoldrotorokat fektetve vagy felfiiggesztve kell raktarozni, hogy a maradandd
alakvaltozasokat elkerljik.
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6. Csiszoloszalagok

1. Elokésziiletek a csiszolashoz

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell vizsgalni a csiszoldszalag épségét, kiilbndsen
fontos ez a hasznalt, vagy hosszabb idd 6ta mar a csiszoldgépen tarolt
csiszoldszalagok esetében.

A csiszoldszalagot az eredeti csomagolasbdl vald kivétele utan egy legalabb 50 mm
atmérdjli rudra kell felakasztani. Nem szabad kisebb atmérdjl radra (pl. szogre)
felfliggeszteni, mert ez karosodasokhoz, illetve szalagtorési helyekhez vagy a
csiszoldszalag beszakadasahoz vezethet.

Szélesszalagot az alkalmazast megel6zden a gyartd cég altal ajanlott
klimakdrilmények kozott (Iasd 2. oldal) kell felfiiggeszteni.

Az atlapolt végtelenitésii csiszoldszalagoknal a futasiranyt jelzd nyilra tigyelni kell.
Az eredeti szallitasi formatdl eltérd csiszoldszalagokat nem szabad hasznalni.
Elhasznalt vagy karosodott tamaszto illetve feszitd egységeket (mint pl.
kontakttarcsakat vagy nyomdgerendakat) tartalmazé csiszoldgépen nem szabad
csiszoldszalagot hasznalni.

Nedves csiszolast csak az erre a célra gyartott csiszoldszalaggal szabad végezni.

50 mm-nél szélesebb csiszoldszalagot csak olyan csiszolégépen szabad hasznalni,
amelyiken a csiszoldszalag a kerlilete mentén az élektdl a csiszolasi teriletig
burkolattal van ellatva. A csiszoldszalagot Ugy kell felhelyezni, hogy ne fesziljon.
Személyes védofelszerelés:

szemvédo, flilvédd, keszty( és porvédé maszk valamint a csiszolasi munka fajtajatol
fliggden arcvédo, borkdtény és biztonsagi cipd.

2. Csiszolas

A csiszolast csak akkor szabad elkezdeni, ha a csiszoldszalag meg van feszitve és a
csiszoldgép a maximalis lresjarati fordulatszamat mar elérte.

A csiszoldszalagot elsdsorban a kézepén kell terhelni.

Szabadonfutd (hordozdoldalon nem megtamasztott) csiszoldszalaggal csiszolni csak
olyan csiszolégépen szabad hasznalni, amelyet erre a célra terveztek, és megfeleld
biztonsagi berendezéssel rendelkeznek.

Nedves csiszolas esetén a csiszolas miivelet befejezése utan a hiitd-kendanyagok
adagolasat el0szor el kell zarni, és ezt kdvetben a csiszoldszerszamot (iresjaratban
még mindaddig tovabb kell forgatni, ameddig a h{ité-kendanyag a
csiszoldszerszambdl teljesen ki nem centrifugalddik.

A csiszolégépet mindaddig nem szabad lekapcsolni, ameddig a munkadarab a
csiszoldszalaggal érintkezik.

Csiszoldszalagot csak azutan szabad cserélni, ha a csiszoldgép teljesen allé
helyzetben van.

Hosszabb (izemen kivil helyezés esetén a csiszoldszalagot a gépen meg kell lazitani.

3. Raktarozas
Raktarozaskor az 1. fejezetben leirt altalanos biztonsagi utasitasokat figyelembe
venni.
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7. Hordozdra gyartott csiszoldlapok, mint pl. papir,
vaszon és kombinalt hordozoval késziilt lapok

1. Elokésziiletek a csiszolashoz

Csiszoldlapokat csak megfeleld tamasztd elemekkel szabad hasznalni.

Kerek csiszoldlapoknal a tamasztétanyéron megadott maximalis fordulatszam
betartasaval szabad csiszolni.

Nem szabad sériilt pl. bevagasokat vagy kiszakadt részeket tartalmazo, vagy a
szallitasi formatdl eltérd csiszoldlapokat illetve tamasztdtanyérokat hasznalni.

A kerek csiszoldlapoknak a tamasztétanyérra vald rogzitésénél igyelni kell a
biztonsagos és kozéppontos felerdsitésre.

A kerek csiszoldlapok peremének nem szabad 2 mm-nél jobban a tamasztétanyér
szélén tlinyulnia.

Nem szabad olyan tépdzaras hatoldalu csiszoldlapot, illetve tépbzaras felilet(
tamasztotanyért hasznalni, amelyen a tépdzaras fellilet sériilt, kopott, szennyezett
vagy nedves. Hasonldképpen nem szabad olyan éntapadds csiszoldlapot, vagy ehhez
tartozd tamasztétanyért hasznalni, amelyen az érintkezd fellilet sériilt, kopott vagy
szennyezett.

Személyes védofelszerelés:

szemvédo, flilvédd, keszty( és porvédé maszk valamint a csiszolasi munka fajtajatol
fligg6en arcvédd, borkdtény és biztonsagi cipd.

2. Csiszolas

Csak azutan szabad a kerek csiszoldlapokat a munkadarab fellletéhez nyomni,
miutan a csiszoldgép felpdrgott, kivéve az excenter csiszoldgépet, amelynél a
csiszolasi munkat a kerek csiszoldlap munkafeliiletet vald kis nyomasaval kell
megkezdeni.

A kerek csiszoldlapokat lehetdleg kis szogben kell a munkadarab fellletéhez érinteni.
A csiszolasi munkakat tépdzaras vagy ontapadds tarcsak esetén csak kis nyomassal
szabad megkezdeni. A csiszoldlapok és tarcsak tulmelegedését el kell kerdilni.

Az élekkel vagy csucsokkal rendelkez6 munkadarabok csiszolasanal kiilénésen
tgyelni kell a csiszoldszerszam beakadasanak vagy beszorulasanak elkeriilésére.
Ne hasznaljuk beszlrd csiszolasra vagy vagdcsiszolasra.

Nedves csiszolast csak az erre a célra gyartott csiszold lappal végezziink.

A csiszoldgépet hasznalat utan gondosan tegytik le, hogy a csiszoldlap

ne érintkezzen a munkapad felliletével.

3. Raktarozas
Raktarozaskor az 1. fejezetben leirt altalanos biztonsagi utasitasokat figyelembe
venni.

Budapest, Marcius 2017 oldal: 6/7




E P A

FEDERATION EUROPEENNE
DES FABRICANTS
DE PRODUITS ABRASIFS

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

8. Csiszol6hiivelyek

1. Elokésziiletek a csiszolashoz

Csiszolohlivelyeket csak abban az esetben szabad hasznalni, ha a csiszoldhiively
atmérdje a felfogd-test atmérdjéhez illeszkedik.

Csiszoldhtivelyeket csak olyan felfogd-testtel szabad hasznalni, amely sériilésmentes
és jo allapotban van. Nem szabad kopott felfogd-testet hasznalni.

Nem szabad sériilt vagy a szallitasi formatdl eltérd alakl csiszoldhiivelyt alkalmazni.
A csiszoldgépen a csiszoldhiively felfogd-testre vald biztonsagos és kdzéppontos
felerdsitésére tgyelni kell. Csak a felfogd-test mindenkori csapjahoz megengedett
feszitGszerszamot szabad hasznalni.

A megengedett legnagyobb keriileti munkasebességet illetve fordulatszamot, és
amennyiben el6 van irva, a futasiranyt figyelembe kell venni.

Személyes védofelszerelés:

szemvédo, flilvédd, keszty( és porvédd maszk valamint a csiszolasi munka fajtajardl
fligg6en arcvédo, borkdtény és biztonsagi cipd.

2. Csiszolas

A csiszolast csak akkor szabad megkezdeni, ha a csiszolégép mar a maximalis
Uresjarati fordulatszamat elérte.

Az élekkel vagy csucsokkal rendelkez6 munkadarabok csiszolasanal kiilondsen
tgyelni kell a csiszoldszerszam beakadasanak vagy beszorulasanak elkeriilésére.

A csiszolas nyomderejét csak addig szabad novelni, hogy a csiszoldhiively lelazulasat
a felfogd-testrol elkerdljuk.

3. Raktarozas
Raktarozaskor az 1. fejezetben leirt altalanos biztonsagi utasitasokat figyelembe
venni.
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